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MINISTARSTVO POLJOPRIVREDE,
SUMARSTVA I RIBARSTVA

2307

Na temelju ¢lanka 8.a stavka 23. Zakona o poljoprivredi (»Na-
rodne novine, br. 118/18, 42/20, 127/20 - Odluka Ustavnog suda
Republike Hrvatske, 52/21 i 152/22) ministar poljoprivrede, Sumar-
stva i ribarstva donosi

PRAVILNIK

0 IZMJENI PRAVILNIKA O PROVEDBI
INTERVENCIJE 76.01. »OSIGURANJE
POLJOPRIVREDNE PROIZVODNJE« IZ
STRATESKOG PLANA ZAJEDNICKE
POLJOPRIVREDNE POLITIKE REPUBLIKE
HRVATSKE 2023. - 2027.

Clanak 1.

U Pravilniku o provedbi intervencije 76.01. »Osiguranje poljo-
privredne proizvodnje« iz Strateskog plana Zajednicke poljoprivred-
ne politike Republike Hrvatske 2023. - 2027. (»Narodne novinex, br.
38/23, 83/23 i 32/24) u ¢lanku 12. stavci 3. i 4. brisu se.

Dosadasnji stavci 5., 6., 7. i 8. postaju stavci 3., 4., 5.1 6.

PRIJELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE

Clanak 2.
Odredba iz ¢lanka 1. ovoga Pravilnika primjenjuje se na natje-
¢aje objavljene od 1. sije¢nja 2024. godine.

Clanak 3.
Ovaj Pravilnik stupa na snagu prvoga dana od dana objave u
»Narodnim novinama.
Klasa: 011-01/22-01/89
Urbroj: 525-07/294-24-20
Zagreb, 3. prosinca 2024.
Potpredsjednik Vlade i ministar
poljoprivrede, Sumarstva i ribarstva
Josip Dabro, v. 1.

DRZAVNI ZAVOD ZA
MJERITELJSTVO

2308

Na temelju ¢lanka 25. stavka 7. Zakona o mjeriteljstvu (»Narod-
ne novine, broj 74/14, 111/18 i 114/22) glavna ravnateljica Drzav-
nog zavoda za mjeriteljstvo donosi

PRAVILNIK

0 POSTUPKU ISPITIVANJA AUTOMATSKIH VAGA
ZA POJEDINACNO VAGANJE

I. OPCE ODREDBE
Clanak 1.
Ovim Pravilnikom propisuje se postupak ispitivanja automat-
skih vaga za pojedina¢no vaganje prilikom redovne ili izvanredne
ovjere.

Clanak 2.

(1) Tehnicki i mjeriteljski zahtjevi koji se odnose na automat-
ske vage za pojedinacno vaganje utvrdeni su odredbama Pravilnika
o tehnickim i mjeriteljskim zahtjevima koji se odnose na mjerila
(»Narodne novine, broj 21/16).

(2) Automatske vage koje su u uporabi i imaju prvu ovjeru,
mogu se podnositi na redovno ili izvanredno ovjeravanje sve dok
zadovoljavaju zahtjeve iz propisa na temelju kojih su stavljeni u
uporabu.

(3) Ako se nakon propisanog postupka ispitivanja mjerila utvr-
di da je mjerilo sukladno odobrenom tipu mjerila i da zadovolja-
va propisane tehnicke i mjeriteljske zahtjeve, ovlasteni ¢e mjeritel;j
ovjeriti mjerilo.

II. POSTUPAK ISPITIVANJA AUTOMATSKIH VAGA ZA
POJEDINACNO VAGAN]JE PRILIKOM REDOVNE ILI
IZVANREDNE OVJERE

Clanak 3.
Postupak ispitivanja automatskih vaga za pojedinacno vaganje
prilikom redovne ili izvanredne ovjere opisan je u Dodatku I, koji
je tiskan uz ovaj Pravilnik i njegov je sastavni dio.

[II. SADRZAJ T ROK CUVANJA ISPITNOG IZVJESCA

Clanak 4.

(1) Sadrzaj i oblik ispitnih izvje$¢a opisani su u Dodatku II., koji
je tiskan uz ovaj Pravilnik i njegov je sastavni dio.

(2) Ispitno izvjesée ¢uva se jednu godinu nakon isteka ovjernog
razdoblja.

(3) Ovjerno razdoblje za redovno ovjeravanje automatskih vaga
za pojedinaéno vaganje utvrdeno je propisom kojim se utvrduju
ovjerna razdoblja za pojedina zakonita mjerila.

IV. TROSKOVI OBAVLJANJA REDOVNE ILI IZVANREDNE
OVJERE

Clanak 5.

Iznos i nacin placanja naknade za troskove obavljanja poslova
redovne ili izvanredne ovjere utvrden je propisom kojim se utvrduje
visina i nacin placanja naknada za mjeriteljske poslove koje obavlja
Drzavni zavod za mjeriteljstvo ili ovlasteno tijelo.

V. NOTIFIKACIJA

Clanak 6.

Ovaj Pravilnik je notificiran u skladu s Direktivom (EU)
2015/1535 Europskog parlamenta i Vijeca od 9. rujna 2015. o utvrdi-
vanju postupka pruzanja informacija u podrucju tehnickih propisa i
pravila o uslugama informacijskog drustva (kodificirani tekst) (Tekst
znacajan za EGP) (SL L 241, 17. 9. 2015.).

VI. PRIJELAZNE I ZAVRSNE ODREDBE

Clanak 7.

Tijela ovlastena za poslove ovjeravanja automatskih vaga za
pojedina¢no vaganje, ovlastena prije objave ovog Pravilnika, moraju
ispitna izvje$¢a uskladiti s odredbama ovoga Pravilnika u roku od
godine dana od dana stupanja na snagu ovog Pravilnika.
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Clanak 8.

Ovaj Pravilnik stupa na snagu osmoga dana od dana objave u
»Narodnim novinama«.

Klasa: 011-02/24-02/02
Urbroj: 558-03/1-24-05
Zagreb, 27. studenoga 2024.
Glavna ravnateljica
Brankica Novosel, v. r.

DODATAK 1.

POSTUPAK ISPITIVANJA AUTOMATSKIH VAGA ZA
POJEDINACNO VAGANJE PRILIKOM REDOVNE ILI
IZVANREDNE OVJERE

Ovim Dodatkom propisuje se postupak ispitivanja automatskih
vaga za pojedinacno vaganje (catchweigher) (u daljnjem tekstu:
automatska vaga) prilikom redovne ili izvanredne ovjere kojim se
utvrduje zadovoljava li automatska vaga propisane mjeriteljske i
tehnicke zahtjeve.

1. DEFINICIJE
Vaga - oprema za vaganje koja je namijenjena za odredivanje
mase tijela na temelju djelovanja sile teze na to tijelo.
Automatska vaga - Mjerilo koje odreduje masu proizvoda bez
sudjelovanja posluzitelja prema unaprijed zadanom programu auto-
matskih postupaka koji su svojstveni za tu vagu.

Automatska vaga za pojedinacno vaganje (catchweigher) — Au-
tomatska vaga koja odreduje masu unaprijed sastavljenih diskretnih
tereta (npr. pretpakovina) ili pojedinaénih tereta rasutoga gradiva.

Automatska vaga razvrstavalica (checkweigher), koja se koristi
za pojedinacno vaganje — Automatska vaga koja dijeli proizvode ra-
zli¢ite mase u dvije ili viSe podskupina u skladu s vrijedno$¢u razlike
njihovih masa i namjestene nazivne mase

Etiketirna vaga (vaga s ispisom mase) - Automatska vaga za
pojedinacno vaganje, koja stavlja natpise na izvagani proizvod s is-
pisom mase

Vaga s ispisom mase i cijene — Automatska vaga za pojedinacno
vaganje, koja na izvagani proizvod stavlja natpise s ispisom mase i
cijene

2. MJERITELJSKI ZAHTJEVI

Mjeriteljski zahtjevi za automatske vage temelje se na odredba-
ma Pravilnika o tehnickim i mjeriteljskim zahtjevima koji se odnose
na mjerila (»Narodne novine, broj 21/16).

Tablica 1. - Najveca dopustena pogreska

2.1. Nazivni radni uvjeti

Proizvoda¢ odreduje naznacene radne uvjete za vagu na sljedeci
nadin:

a) Za mjerenu veli¢inu: mjerno podruéje vage izraZeno je po-
mocu njezine najvece i najmanje sposobnosti vaganja

b) Za mehanicke i klimatske utjecajne veli¢ine: najmanje tem-
peraturno podrucje je 30 °C

c) Za druge utjecajne veli¢ine (ako postoje): brzina rada (radne
brzine) i svojstva proizvoda koji se vaze.

2.2. Razred tocnosti

2.2.1. Automatske vage dijele se na glavne kategorije koje su
oznacene kao:

Xiliy,

u skladu sa specifikacijama proizvodaca;

2.2.2. Glavne kategorije, koje odreduje proizvodac, dijele se,
nadalje, na Cetiri razreda to¢nosti:

XI, XII, XIII i XIV

i

Y(I), Y(II), Y(a) 1 Y(b)

2.2.3. Vage kategorije X

Kategorija X obuhvaca vage koje se upotrebljavaju za provjeru
pretpakovina proizvedenih u skladu sa zahtjevima vazeceg Pravil-
nika o mjeriteljskim zahtjevima za pretpakovine stalnih nazivnih
koli¢ina punjenja oznacenih masom ili obujmom (»Narodne novi-
ne, broj 82/16).

Razredi to¢nosti nadopunjuju se faktorom (x) koji odreduje
najvece dopusteno standardno odstupanje kako je navedeno u tocki
2.3.

Proizvoda¢ mora navesti faktor (x) koji mora iznositi x < 2 i
biti izrazen u obliku 1x10% 2x10* ili 5x10, pri cemu je k negativan
cijeli broj ili nula.

2.2.4. Vage kategorije Y

Kategorija Y obuhvaca sve druge automatske vage za pojedi-
nacno vaganje.

2.3. Najveca dopustena pogreska
Najveca dopustena pogreska za vage kategorije X utvrdena je
kao najveca dopustena srednja vrijednost pogreske, a za kategoriju
Y kao najveca dopustena pogreska u skladu s tablicom 1.

Najveca dopustena| Najveca
Neto opterecenje (m) izrazeno ispitnim podjeljkom (e) srednja vrijednost | dopustena
pogreske pogreska
XI LY X1 | ya X | Y XIV | Y(b) X Y
0 < m <50 000 0<m<5000 0 < m <500 0<m<50 +0,5e *le
50 000 < m < 200 000 5000 < m < 20 000 500 < m <2000 50 < m < 200 +1,0e +1,5¢
200 000 < m 20 000 < m < 100 000 2 000 < m <10 000 200 < m <1000 +1,5e +2e

2.4. Standardna odstupanja za vage kategorije X (x)
Najvece dopusteno standardno odstupanje za vage kategorije X (x) dobiva se mnozenjem koeficijenta (x) vrijednos¢u iz tablice 2.
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Tablica 2. - Najvece dopusteno standardno odstupanje za razred X(1)

Neto opterecenje (m) Najvece dop.uéteno standardno
odstupanje za razred X(1)
m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 ¢
100 g < m <200 g 0,24 %
200g<m<300g 0,48 g
300 g < m<500g 0,16 %
500 g <m<1000g 0,8 g
1000 g<m<10000g 0,08 %
10 000 g < m < 15 000 g 8g
15000 g <m 0,053 %
Za razred XI i XII, (x) mora biti manji od 1.
Za razred XIII, (x) ne smije biti veci od 1.
Za razred XIV, (x) mora biti veci od 1.

2.5. Ispitni podjeljak

2.5.1. Vage s jednim podrucjem vaganja
Tablica 3. - Ispitni podjeljak za vage s jednom vrijednosti podjeljka

. Broj ispitnih podjeljaka
Razredi Ispitni podjeljak n = Max/e
to¢nosti S -
Najmanje Najvise
XI Y(I) 0,001 g<e 50 000 -
0,001 g < e < 0,05g 100 100 000
XII Y(II
(I 0lg<e 5000 100 000
Olg<e<2g 100 10 000
Xl |y
® 5g<e 500 10 000
XIV | Y(b) 5g<e 100 1 000

2.5.2. Vage s viSe podrucja vaganja

Tablica 4. - Ispitni podjeljak za vage s vise vrijednosti podjeljaka

Broj ispitnih podjeljaka
. n = Max/e
tI:)e(‘;lr:s(E Ispitni podjeljak Nfljmanja N?jveéa
vrijednost V | vrijednost
n=Max /e, |n=Max/e
XI Y(I) 0,00l g<e 50 000 -
XII | Y(II) 0,00l g<e<005g 5 000 100 000
0,lg<e 5 000 100 000
XII | Y(a) 0,l1g<e 500 10 000
XIV | Y(b) 5g<e 50 1000
Primjenjuje se sljedece:
i=1,2..r
i = pojedina¢no podrudje vaganja
r = ukupan broj podrucja vaganja
DZa i = r upotrebljava se odgovarajui stupac iz tablice 3., pri ¢emu
se e zamjenjuje s e..

2.5.3. Podrugje vaganja za vage kategorije Y

Kod navodenja podrucja vaganja za vage kategorije Y proizvo-
dac¢ mora uzeti u obzir da najmanje opterecenje pri vaganju ne smije
biti manje od:

razred Y(I): 100e

razred Y(II): 20e za 0,001 g<e<0,05g,i50eza 0,1 g<e
razred Y(a): 20e

razred Y(b): 10e

vage koje se

koriste za

sortiranje, npr. 5e

postanske vage i
vage za otpad:

2.6. Dinamicko namjestanje

Uredaj za dinamicko namjestanje mora se primjenjivati unutar
raspona opterecenja koje je odredio proizvodac.

Kad je ugraden uredaj za dinamicko namjestanje koji kompen-
zira dinamicka djelovanja tereta u pokretu, isti ne smije djelovati
izvan raspona opterecenja te ga mora biti moguce osigurati.

2.7. Utjecaj nultog odstupanja

Nakon nuliranja uredaja, utjecaj nultog odstupanja ne smije biti
veci od 0,25e.

2.8. Tocnost tariranja

Uredaj za tariranje mora imati mogucnost postavljanja na nulu
uz odstupanje koje nije vece od 0,25e.

Za vage s viSe podrucja vaganja, e se zamjenjuje s e,.

3. OZNAKE NA AUTOMATSKIM VAGAMA

3.1. Oznake mjerila
Vage moraju biti oznacene sljede¢im oznakama:
— naziv proizvodaca ili zastitni znak;
— tip;
— serijski broj;
— oznaka tipnog odobrenja;
— razred to¢nosti, npr. kako slijedi: XI (0,5) ili Y(a);
— ispitni podjeljak vage u obliku: e = ....... ;
— stvarni podjeljak vage u obliku: d = ....... ;
— najvece opterecenje pri vaganju u obliku: Max.....;
— najmanje opterecenje pri vaganju u obliku: Min.....;
— najvece dodavanje u tariranju u obliku: T'= +
— najvece oduzimanje u tariranju u obliku: T'= -
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— mrezna frekvencija.... Hz;
— maksimalna brzina trake: ...... m/min

Natpisna plocica s obveznim oznakama mora biti pri¢vrééena
na vagi na vidljivom mjestu i mora biti zapec¢acena na takav nacin
da ju je nemoguce ukloniti, a da se pritom ista ne unisti.

3.2. Oznake za stavljanje automatskih vaga na trZiste

3.2.1. Automatska vaga mora biti oznaCena oznakom Kkoja na-
vodi nacin njenog stavljanja na trziste:

— oznakom tipnog odobrenja u skladu sa Zakonom o mjeritelj-
stvu (»Narodne novine, broj 74/14, 111/18 i 114/22), ili

— oznakom EZ-tipnog odobrenja, ili

— oznakom potvrde o provedenom tipnom ispitivanju EEZ-a, ili

— oznakom potvrde o sukladnosti koja se odnosi na provedene
provijere i ispitivanja za svako pojedina¢no mjerilo (E G), ili

— oznakom potvrde o ispitivanju oblikovnog i tehnickog rje-
$enja (H1), u skladu s Pravilnikom o tehnickim i mjeriteljskim za-
htjevima koji se odnose na mjerila (»Narodne novine, broj 21/16)

3.2.2. Automatska vaga mora biti oznacena i sljede¢im ozna-
kama:

— oznakom sukladnosti »CE« i dodatnom mjeriteljskom ozna-
kom za automatske vage odobrene u skladu s Pravilnikom o tehni¢-
kim i mjeriteljskim zahtjevima koji se odnose na mjerila (»Narodne
novine, broj 21/16).

Visina CE oznake mora biti najmanje 5 mm. Pravokutnik do-
datne mjeriteljske oznake (M + godina ovjere) mora biti iste visine.
Identifikacijski broj prijavljenog tijela (notified body) (XXXX) tako-
der-mora biti naveden.

Primjeri oznaka sukladnosti na automatskim vagama:

C € MT2)...
C€ M2

XXXX
XXXX

4. POSTUPAK ISPITIVANJA AUTOMATSKIH VAGA ZA
POJEDINACNO VAGANJE (CATCHWEIGHER)

Tijekom postupka ispitivanja automatske vage potrebno je pri-
mijeniti istovjetne mjeriteljske zahtjeve koji su bili ispunjeni prili-
kom stavljanja automatske vage na trziste.

4.1. Pregled ispitivanja

Tijekom redovne ili izvanredne ovjere provode se sljedece rad-
nje i ispitivanja:

a) vizualni pregled,

b) ispitivanje to¢nosti;

— ispitivanje nultog odstupanja i to¢nosti tariranja

— ispitivanje vaganja

— ispitivanje ekscentri¢nosti (ako je primjenjivo)

4.2. Vizualni pregled

Tijekom vizualnog pregleda automatske vage ocjenjuje se slje-
dece:

- je li mjerilo sukladno odobrenom tipu ili izvedbi mjerila za
koje je tijekom stavljanja na trziste potvrdena sukladnost a moraju
se provjeriti i oznake u skladu s tockom 3. ovoga Dodatka

- jesu li mjerilo i njegovi dijelovi ¢isti, fizicki neoSteceni i po-
stoje li na metalnim dijelovima znakovi korozije, koja bi imala $tetan
ucinak na njegov rad.

Ako mjerilo ne ispunjava zahtjeve vizualnog pregleda, daljnja
ispitivanja ce se obustaviti.

4.3. Uvjeti ispitivanja i oprema
4.3.1. Vage prilikom ispitivanja moraju biti kompletne i po-
stavljene na mjesto za predvidenu uporabu u uobicajenim uvjetima
rada. Ispitivanje se mora provesti unutar opsega navedenog na nat-
pisnoj plocici koriste¢i pritom proizvod ili proizvode koji se vazu u
uobicajenoj uporabi.

4.3.2. Oprema za ispitivanje:

— kontrolna vaga (neautomatska vaga) mora omoguciti odredi-
vanje referentne vrijednosti mase svakog ispitnog tereta na to¢nost
od najmanje 1/3 najvece dopustene pogreske navedene u Tablici 1.

— pogreska referentnih utega ne smije premasivati 1/3 najvece
dopustene pogreske za navedeno opterecenje.

4.3.3. Kontrolnu vagu potrebno je provjeriti neposredno pri-
je izvodenja ispitivanja kako bi se utvrdilo jesu li njezina svojstva
nepromijenjena. Ako kontrolna vaga nema odgovarajucu rezoluci-
ju, odgovarajuca rezolucija moze se osigurati koristenjem dodatnih
utega za odredivanje tocke preokreta. Kontrolnom vagom mora biti
moguce provesti postupak vaganja svih ispitnih tereta odredenog
proizvoda.

4.3.4. Sustav za prijevoz tereta mora biti postavljen na maksi-
malnu brzinu i, ako to operater moze prilagoditi, takoder na brzinu
koja je priblizno jednaka srednjoj vrijednosti brzine. Ako se vrijed-
nost brzine odnosi na odredeni proizvod, brzina mora biti postav-
ljena na brzinu tog proizvoda. Maksimalna vrijednost brzine, koju
operater moZe prilagoditi, mora biti istovjetna maksimalnoj brzini
navedenoj na natpisnoj plocici, tj. mora biti onemoguceno postav-
ljanje na brzinu vecu od navedene na natpisnoj plocici.

4.3.5. Vage se moraju postaviti na nulu prije pocetka svakog is-
pitivanja. Dinamicka postavka mora se postaviti u skladu s uputama
proizvodaca prije svakog ispitivanja.

4.3.6. Prikazivanje i/ili ispis vrijednosti mase (ili razlika izmedu
mase i nazivne mase) moraju biti dostupni za svaki teret kako bi se
utvrdile pogreske i odstupanja (po kategoriji). Pogreske i odstupa-
nja moraju se izracunati za broj pojedinacnih tereta navedenih u
tablici 5.

Tablica 5. - Broj ispitnih tereta

Kategorije Teret Broj ispitnih tereta
m < 1kg 60
l1kg<e<10kg 30
X
10 kg < e <20 kg 20
20kg <m 10
Y Najmanje 10 za sve terete




PETAK, 6. PROSINCA 2024.

BROJ 140 - STRANICA 29

SLUZBENI LIST REPUBLIKE HRVATSKE

Vage kategorije Y
Ako vaga ima uredaj za prikaz sa stvarnom podjelom d < 0,2,
taj se uredaj mora upotrijebiti za utvrdivanje pogreske.

Ako je vrijednost stvarne podjele veca od 0,2e, pogreska zao-
kruzivanja mora biti uklonjena odabirom opterecenja.

4.4. Ispitivanje tocnosti

4.4.1. Ispitivanje nultog odstupanja i tocnosti tariranja

Ispitati u statiénom nacinu rada ispunjava li mjerilo zahtjeve iz
tocke 2.7. ili 2.8. ovoga Dodatka: odstupanje od nule, nakon ponov-
nog postavljanja na nulu ili tariranja.

4.4.2. Ispitivanje vaganjem - u automatskom nacinu rada

Automatska vaga se ispituje s teretima (proizvodima) koji su
namijenjeni za vaganje na ispitivanoj vagi, pod normalnim radnim
uvjetima. Ako se vrijednost brzine odnosi na odredeni teret (proi-
zvod), brzina mora biti postavljena na brzinu tog tereta (proizvoda).

Ovisno o broju razlicitih tereta (proizvoda) koji se vazu na ispi-
tivanoj automatskoj vagi, test vaganjem u automatskom nacinu rada
sastoji se od sljedecih koraka:

— biranje maksimalno cetiri razli¢ita ispitna tereta, koji moraju
ukljucivati, ako je primjenjivo, vrijednosti blizu Min i Max te vrijed-
nosti blizu, ali ne vece od kriti¢nih vrijednosti u okviru raspona Min
i Max (kada dolazi do promjene najvecih dopustenih pogresaka);

— odredivanje mase ispitnih tereta na kontrolnoj vagi;

— broj ispitnih tereta naveden je u tablici 5.;

— vaganje ispitnih tereta u skladu s tablicom 5. u automatskom
nacinu rada;

— odredivanje i ocjenjivanje pojedina¢nih pogresaka u mjerenju
za odredenu kategoriju vage.

Pogreske mjerenja ne smiju premasivati najvece dopustene po-
greske navedene u tocki 2.3. (Tablica 1.) za sve kategorije vaga i u
tocki 2.4. (Tablica 2.) za vage kategorije X.

4.4.3. Ispitivanje ekscentri¢nosti
4.4.3.1. Ispitivanje ekscentri¢nosti u dinami¢nom nacinu rada

Oprema za postavljanje i nadzor nulte tocke mora biti aktivna.
Prije svakog novog ispitnog utega moguce je provesti dinami¢no
nastavljanje.

Ispitivanje ekscentri¢nosti u dinami¢nom nacinu rada sastoji
se od sljede¢ih koraka:

— postavljanje tereta jednakog 1/3 Max (s dodatnom tarom, ako
je primjenjivo) na sljedece dijelove/trake nosaca tereta:

« traka 1 proteZe se od srediSta nosaca opterecenja do jednog
ruba sustava prijenosa;

« traka 2 proteze se od sredista nosaca opterecenja do suprot-
nog ruba sustava prijenosa;

— provodenje broja ispitnih tereta navedenog u tablici 5.

Pogreske u mjerenju ne smiju premasivati odgovarajuce najvece
dopustene pogreske za odredenu kategoriju vaga u skladu s tockom
2.3. (Tablica 1.)

4.4.3.2. Ispitivanje ekscentri¢nosti — za vage koje vazu staticki

Ispitivanje ekscentri¢nosti u staticnom nadinu rada sastoji se
od sljedecih koraka:

— postavljanje tereta jednakog 1/3 Max (s dodatnom tarom, ako
je primjenjivo) na svaki od Cetiriju segmenata nosaca tereta:

— za nosace opterecenja s n potpornih tocaka, gdje je n > 4,
postavljanje tereta od 1/(n - 1) Max na svaku potpornu tocku (s
dodatnom tarom, ako je primjenjivo);

— odredivanje i ocjenjivanje pojedina¢nih pogresaka u mjerenju
za odredenu kategoriju vage.

Pogreske u mjerenju ne smiju premasivati odgovarajuce najvece
dopustene pogreske za odredenu kategoriju vaga u skladu s tockom
2.3. (Tablica 1.)

5. ISPITNO IZVJESCE
O provedenom postupku ispitivanja ovlasteni mjeritelj radi is-
pitno izvjesce. Sadrzaj i oblik ispitnog izvje$ca propisan je Dodat-
kom II. ovoga Pravilnika.

6. DRZAVNE OVJERNE OZNAKE I OVJERNE ISPRAVE

Ako se nakon propisanog postupka ispitivanja mjerila utvrdi
da mjerilo zadovoljava propisane tehnicke i mjeriteljske zahtjeve,
ovlasteni ¢e mjeritelj ovjeriti mjerilo.

Na mjerilo se postavljaju drzavne ovjerne oznake u obliku na-
ljepnice i/ili u obliku Ziga za utiskivanje.

Zadtitni zigovi koji su postavljeni prilikom prve ovjere (ocje-
njivanja sukladnosti mjerila) i zastitni zigovi prethodno postavljeni
prilikom redovne i izvanredne ovjere ne smiju se skidati, osim u
slucajevima kad je to neophodno prilikom servisiranja i/ili postupka
ispitivanja i ovjere mjerila.

Ako se tijekom ovjeravanja mjerila utvrdi da mjerilo ne zado-
voljava propisane zahtjeve, mjerilo se oznaCuje oznakom »Mjerilo
je neispravnoe.

Ukoliko podnositelj zahtjeva to zatrazi, Drzavni zavod za mjeri-
teljstvo ili ovlasteno tijelo duzni su izdati ovjernicu i kad je mjerilo
oznaceno ovjernom oznakom.

Drzavne ovjerne oznake, oznake za oznadivanje mjerila te sadr-
zaj i oblik ovjernice utvrdeni su propisom kojim se utvrduju vrsta,
oblik i nacin postavljanja drzavnih ovjernih oznaka koje se rabe
kod ovjeravanja zakonitih mjerila, oznaka za oznacivanja mjerila te
ovjernih isprava.
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DODATAK II.
ISPITNA 1ZVJESCA O REDOVNOJ/IZVANREDNOJ OVJERI AUTOMATSKIH VAGA ZA POJEDINACNO VAGANJE

1. AUTOMATSKE VAGE KATEGORIJE X

1ZVJESGE O ISPITIVANJU AUTOMATSKIHVAGA ZA POJEDINAGNO VAGANJE
KATEGORIJA ®

[] 1zvanredna ovjera Datum ispitivanja : |

Br:

|Vrsta postupka : [ ] Redovnaovijera

| Podnositelj zahtjeva, adresa:

1. Podaci o mjerilu

Vlasnik (korisnik), mjesto ispitivanja (postav ljanja):

Zastitni znak ili naziv proizv odaca: Tip mjerila: Serijski broj:

Oznaka tipnog odobrenja: Godina proizv odnje:

Razred tognosti: Oxt [ xit [ xa1z 1 xiv

Prikaz: [ 3ednop. vaga [] vigep. vaga ] Promienjivi podjeliak [] Povec¢ana razlugivost
Max1 /Max2 /Max3

Najvece dodavanje / oduzimanje tare: T (+~)
T(+) = T(-) =

ITemperaturni raspon (°C): -

Min1/ Min2/ Min3

e1/ e2/ e3

di1/ d2/ d3

Najveca brzina (jedinica/min):

2. Uvijeti okoliSa

Sukladni zahtjevima: [JbA [JNE  Napomena:
3. Vizualni pregled
Sukladno s tipnim odobrenjem [J oA []NE |Vaga propisno postavliena, fizicki neoste¢ena, ogiséena i pripremiiena za pregled
Oznake i natpisi ispravni, &itki, neodvojivi (] DA [ NE COoa [ONE
Posliednja ovjerna oznaka |Napomena:
4.0prema za ispitivanje
4.1 Kontrolna vaga (neautomatska):
Proizvoda¢ Tip Serijski broj Razred to¢nosti Mijerno podrucje Broj umjernice ili broj ojjere Rok valjanosti
Vaga je ispitana na l:l
miestu postaviania
4.2 Referentni utezi:
Proizvoda¢ Tip (Pojed./Garn.) Serijski broj Razred to¢nosti Masa utega Broj umjernice ili broj ojjere Rok valjanosti
5. Mjeriteljska ispitivanja
5.1 To¢nost pokazivanja (Staticki nacin ispitivanja) EO-Pogreska pri nuli ili u njenoj blizini ( * )
Teret (L ) Pokazivanje (/) Dodatni teret ( AL ) Pogreska ( E ) Korigirana pogreska ( Ec ) NDP
) M) N (1/10e) T (1710e) v (e) T(e) v (e) te) (e)
* 0 + 0.25
Min
500 e
Max/2
2000 e
Max
Ponovljivost [ ] DA [] NE Ekscentrignost [_] DA [_] NE
5.2 To¢nost pokazivanja (Dinamicki nacin ispitivanja)
Teret (L) g Srednja vrijednost Mjerilo udovoljava NDP Standardno Mjerilo udovoljava NDP Brzina sustavaza Broj ispitnih tereta
(Proizv od) odstupanja/NDP dnj i je/NDP standarnog odstupanja prijenos tereta (odvaga)
Cloa [CNE [Ooa [CINE
Cloa [CINe [Ooa CINe
Cloa [CnNE Ooa CINe
Ekscentri¢nost El
Napomena:

MJERILO JE SUKLADNO PRAVILNIKU O TEHNICKIM | MJERITELJSKIM ZAHTJEVIMA KOJI SE ODNOSE NA MJERILA (NN 21/2016)

DA NE
L . . [ Y " = it aliae lzdavanje
Ispitiv anje obavio mijeritelj: Pecat i potpis ovlaStenog mjeritelja: oviernice
Broj Ziga ili naljepnice:
Cloa
Rok valjanosti ovjere:

Napomena: Izracun ili nac¢in utvrdiv anja vrijednosti izvagane mase na automatskoj vagi svake pojedinaéne odv age je obav ezan prilog ovom obrascu.
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2. AUTOMATSKE VAGE KATEGORIJE Y

1ZVJESCE O ISPITIVANJU AUTOMATSKIH VAGA ZA POJEDINACNO VAGANJE Br:

KATEGORIJA @

IVrsta postupka : [] redovna ovjera [] 1zvanredna ovjera Datum ispitivanja : I
IPodnositte zahtjeva, adresa: I
1. Podaci o mjerilu
Vlasnik (korisnik), mjesto ispitivanja (postav ljanja):
Zastitni znak ili naziv proizv odaca: Tip mjerila: Serijski broj:
Oznaka tipnog odobrenja: Godina proizv odnje:
Razred tognosti: I:I Y@ I:I Y (ID) l:l Y (a) l:l Y (b)
Prikaz: [ Jednop. vaga [] Vigep. vaga [] promijenijivi podjeljak [] Povecana razlugivost
Max1 /Max2 /Max3 g Najvece dodavanje / oduzimanje tare: T (+%)
Min1/ Min2/ Min3 g T(+) = T(-)=
e1/ e2/ e3 g [Temperaturni raspon (°C): -
d1/ d2/ ds g Najveca brzina (jedinica/min):

2. Uvijeti okolisa

Sukladni zahtjevima: ["]JDA [ ] NE Napomena:

3. Vizualni pregled

D DA |:| NE |Vaga propisno postavljena, fizicki neoStec¢ena, ociS¢ena i pripremliena za pregled

Oznake i natpisi ispravni, Citki, neodvojivi D DA l:l NE D DA EI NE

Posliednja ovjerna oznaka |Napomena:

Sukladno s tipnim odobrenjem

4.0prema za ispitivanje
4.1 Kontrolna vaga (neautomatska):

Proizvodac¢ Tip Serijski broj Razred to¢nosti Mjerno podrucje Broj umjernice ili broj ovjere Rok valjanosti
Vaga je ispitana na I:l
mjestu postavjanja

4.2 Referentni utezi:
Proizvoda¢ Tip (Pojed./Garn.) Serijski broj Razred toénosti Masa utega Broj umjernice ili broj ovjere Rok valjanosti

5. Mjeriteljska ispitivanja

5.1 To€nost pokazivanja (Stati¢ki nacin ispitivanja) EO-Pogreska pri nuli ili u njenoj blizini ( * )
Teret (L) Pokazivanje ( /) Dodatni teret ( AL ) Pogreska ( E ) Korigirana pogreska ( Ec ) NDP
g ) () L (1/10e) T (1/10e) v (e) T(e) v (e) T(e) (e)
* 0 + 0.25
Min
500e
Max/2
2000e
Max

Ponov ljiv ost I:I DA I:I NE Ekscentri¢nost EI DA D NE
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Mjerilo

5.2 To¢nost pokazivanja (Dinami¢ki nacin ispitivanja) udovoljava
Serija 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 NDP
Automatska
vaga
Kontrolna vaga I:I DA
1
Razlika |:| NE
NDP
Automatska
vaga
Kontrolna vaga I:I DA
2
Razlika |:| NE
NDP
Automatska
vaga
Kontrolna vaga DA
5 1
Razlika [InNE
NDP
Ponovljivost [ | DA [ | NE Ekscentricnost [_| DA [_] NE

Prov jera uskladenosti pokaznog uredaja sa ispisom etikete (ispravno ispisana masa i cijena proizv oda) I:I DA I:I NE

Napomena:

MJERILO JE SUKLADNO PRAVILNIKU O TEHNICKIM | MJERITELJSKIM ZAHTJEVIMA KOJI SE ODNOSE NA MJERILA (NN 21/2016)

DA NE

Izdavanje
ovjernice

[Jpa

Ispitivanje obavio mjeritelj: Pecat i potpis ovlastenog mjeritelja:

Broj Ziga ili naljepnice:

Rok valjanosti ovjere:




